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Abstract of DE3405733 

In the method for sealing a metallic cask (1) for 
accommodating radioactive materials, having 
a metallic sealing cover (2), in which the 
sealing cover is connected to the cask by 
means of a molten pourable compound at 
mutually assigned joining surfaces (1a, 2a), 
which is filled into a pouring space determined 
at least partially by the sealing cover and cask, 
it is provided for the purpose of constructing a 
welded connection between the pourable 
compound and the joining surfaces that the 
pouring space (3) is filled so that the joining 
surfaces are covered by the pourable 
compound, and a throughflow of the pourable 
compound (4a, 4b) is set up until the joining 
surfaces are heated to the welding 
temperature of the materials used for the cover 
and cask, and that thereafter the throughflow 
is interrupted while maintaining a prescribed 
filling level in the pouring space. The 
application also relates to a cask which is 
sealed using the method according to the 
invention. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gesteilt 

(§) Verfahren zum VerschiieRen eines metalfischen Behalters zum Transport und/oder Langzeitlagerung von 
radioaktiven Stoffen und nach dem Verfahren geschlossener Behalter 

Bei einem Verfahren zum VerschlieBen eines metalfischen 
Behalters (1) zur Aufnahme von radioaktiven Stoffen mit ei- 
nem metallischen VerschluBdeokel (2), bei dem der Ver- 
schluBdeckel mit dem Behalter mittels einer schmelzflGssi- 
gen GuBmasse an einander zugeordneten Fugeflachen (1a, 
2a) verbunden wird, die in einen zumindest teilweise vom 
VerschluBdeckel und Behalter bestimmten GieBraum gefiillt 
wird, ist zum Auf bau einer SchweiBverbindung zwischen der 
GuBmasse und den Fugeflachen vorgesehen, daB der GieB- 
raum (3) unter Oberdeckung der Fugeflachen mh der GuB- 
masse gef flllt wird und ein Durcrtf luB der Gu&masse (4a, 4b) 
eingestellt wird, bis die Fugeflachen auf die SchweiBtempe- 
ratur der f Or Deckel und Behalter verwendeten Materiaiian 
erwarmt werden, und da& danach unter Einhaftung eines 
vorgegebanen Fullstandes im GieBraum der DurchfluB un~ 
terbrochen wird. Die Anmeldung betrifft auch einen Behal- 
ter, der nach der erfindungsgema&en Verfahrensweise ver- 
schlossen ist. 
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Verfahren zum VerschlieBen eines metal lischen BehMlters 
1Q zum Transport und/oder Langzeitlagerung von radioakti- 
ven Stoffen und nach dem Verfahren geschlossener 
Behalter 
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Patentanspriiche 

Verfahren zum VerschlieBen eines metal lischen 
Behalters zum Transport und/oder Langzeitlagerung 
von radioaktiven Stoffen mit einem metal lischen 
VerschluBdeckel, bei dem der VerschluBdeckel mit 
dem Behalter mittels einer schmelzf lussigen GuBmasse 
an einander zugeordneten Fiigeflachen verbunden 
wird, die in einen zumindest teilweise vom VerschluB- 
deckel und Behalter bestimmten GieBraum gefiillt 
wird, dadurch gekennzeichnet, 

daB der GieBraum unter Uberdeckung der Piigeflachen 
mit der schmelzf lussigen'" GuBmasse gefiillt wird 
und ein DurchfluB der GuBmassse eingestellt wird, 
bis die Fiigeflachen auf die SchweiBteroperatur 
der fur Deckel und Behalter verwendeten Material ien 
erwarmt werden, und daB danach unter Einhaltung 
eines vorgegebenen Fiillstandes im GieBraum der 
DurchfluB unterbrochen wird. 
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Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
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dafl zumindest die Fugeflachen vor Eingieflen der 
Gufimasse auf eine unterhalb der Schmel ztemperatur 
liegende Temperatur vorgewarmt werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet , 

dafi die aus dem GieBraum fliefiende Schmelze vom 
Behalter abgezogen wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2 f 
dadurch gekennzeichnet, 

da/3 die durch den GieBraum flieBende Schmelze 

in einem Aufnahmeraum des Behalter-Deckel-Systems 

aufgefangen wird. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1-4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi der GieBraum durch Behalter, VerschluBdeckel 
und eine nach Aufbau der SchweiBverbindung abnehm- 
bare Form bestimmt wird. 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 1-5, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der GieBraum allein durch den Behalter und 
den VerschluBdeckel bestimmt wird. 

7. Behalter zum Transport und/oder Langzeitlagerung 
von radioaktiven Stoffen, bei dem im Bereich der 
Fugeflachen ein GieBraum zur Aufnahme einer schmelz 
fliissigen GuBmasse vorgesehen ist, die nach ihrern 
Erstarren eine Verbindung zwischen Behalter und 
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1 VerschluBdeckel aufbaut, dadurch gekennzeichnet, 

daC der Giefiraum ( 3 ; 7 ; 12 ; 19 ; 20) zumindest teilweise 
durch erhebungs- und/oder ausnehmungsf reie Fuge- 
5 flachen ( la, 2a; 5b, 6b? 17a r 17b) an Behalter bzw* 

VerschluBdeckel begrenzt ist und mit mindestens 
einer Einlauf of f nung (4a; 18a) und mindestens einer 
Ablauf of f nung ( 4b; 5c ;lOc; 18b; 22b) versehen ist 
und die Fugeflachen fiber die GuBmasse miteinander 
10 verschweiSt sind- 



8. Behalter nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet , 

daS dem Giefiraum (7; 12) uber die Ablauf of f nung 
15 (5c;!Oc) ein Aufnahmeraum (8; 13) nachgeschal tet 

ist, dessen Volumen durch die durch den Giefiraum 
durchzusetzende Durchf luBmenge bestiirant ist, 

9. Behalter nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 

20 

daB der Aufnahmeraum in dem verschlossenen Behalter 
vorgesehen ist oder durch eine vom Behalter ab- 
nehmbare GuBform bestimmt ist. 



^ lO. Behalter nach einem der Anspruche 7-9, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi der Giefirauirt axial zur Stirnfache oder radial 
zur Mantelflache des verschlossenen Behalters 

30 

oder geneigt ausgerichtet ist. 

11. Behalter nach einem der Anspruche 7-9, 
dadurch gekennzeichnet, 

35 
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dafl an den Stirnflachen des Behalters und des 
Deckels nicht gegeniiberstehende Fugeflachen (17a, 17b) 
ausgebildet sind und die GuBmasse beide Fugeflachen 
iibergreif t . 

. Verfahren zum VerschlieBen eines metal lischen 
Behalters zum Transport und/oder Langzeitlagerung 
von radioaktiven Stoffen mit einem metallischen 
VerschluBdeckel , bei dem der VerschluBdeckel mit 
dem Behalter mittels einer schmel zf liissigen Gufimasse 
an einander zugeordneten Fugeflachen verbunden 
wird, die in einen zumindest teilweise vom VerschluB- 
deckel und Behalter bestimmten GieBraum gefullt 
wird, dadurch gekennzeichnet, 

daB die Fugeflachen unter Ausbildung einer Lippe 
voneinander abgewandt und geneigt ausgebildet 
sind. 
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Verfahren zum tferschliefien eines metal lischen Behalters 
zum Transport und/oder Langzeitlagerung von radioakti- 
ven Stoffen und nach dem Verfahren geschlossener 
Behalter 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Verschliefcen 
eines metal lischen Behalters zum Transport und/oder 
Langzeitlagerung von radioaktiven Stoffen mit einem 
metal lischen VerschluBdeckel , bei dem der VerschluS- 
deckel mit dem Behalter mittels einer schmelzf liissigen 
GuBmasse an einander zugeordneten Fiigeflachen verbunden 
wird, die in einen zumindest teilweise vom Verschlufl- 
deckel und Behalter bestimmten GieSraum gefiillt wird. 

Aus der EP-Al 0 042 882 ist ein solches Verfahren 
bekannt, bei dem bei einem Behalter, der auf seiner 
dem Deckel gegeniiberliegenden Dichtf lache mit Erheh>un- 
gen oder Ausnehmungen versehen ist, schmelzf lussiges 
Material zum Aufbau ei~hes Formschlusses urn die Erhebun- 
gen oder in den Ausnehmungen in den GieBraum einge- 
gossen wird. Bei der bekannten Anordnung wird der 
GieBraum vollstandig auf gefiillt und danach wird der 
ZufluB von schmelzf lussiger GuBmasse unterbrochen, 
d. h. die den GieBraum darstellenden Aussparungen 
und die zu ihnen hinfiihrenden Kanale werden einmalig 
auf gefiillt. 



6 



3405733 



1 Die bevorzugte Ausbildung der Erhebungen und Ausneh- 
mungen im Querschnitt in schwalbenschwanzf ormiger , 
rechteckiger , halbrunder oder rechteckiger und hinter- 
schnittener Konf iguration zeigen, dafi bei vorgefertig- 



strebt wird. 

Als weitere Ausf uhrungsf orm ist vorgesehen, dafi der 
Deckel nicht vorgef ertigt , sondern zur Ganze mittels 

10 einer auf den Mantel des Behalters aufsetzbaren GuB — 
form hergestellt wird, in die die fur den Deckel 
vorgesehene Gufimasse eingebbar ist. Das Herstellen 
eines Deckels in situ erfordert grofie Mengen von 
Gufimasse in der HeiBen Zelle. Dariiber hinaus erfordert 

15 der grofie Warmeinhalt eines in situ gegossenen Deckels 
einen besonderen technischen Aufwand zur Kiihlung 
der librigen Behalterbereiche, um eine unzulassige 
Erwarmung des in den Behalter eingebrachten radioakti- 
ven Materials zu vemeiden. 



Wenn bei der bekannten Verf ahrensf iihrung eine Ver- 
schweifiung an den Fiigeflachen von Behalter und Ver- 
schluBdeckel erreicht werden soil, miissen vor dem 
Einbringen der Guflmasse die Fiigeflachen auf eine 

25 Temperatur nahe der Schmel z temper a tur des Behalter- 
materials vorgewarmt werden, da der Warmeinhalt der 
nur in die Aussparungen und die Kanale eingebrachten 
Gufimasse zum Anschmelzen der Fiigeflachen nicht aus- 
reicht. Bei einer solchen Vorwarmung auf hohe Tempe- 

30 raturen muB ebenfalls fxir die ausreichende Kiihlung 
der ubrigen Behalterbereiche gesorgt werden. 

Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Erfindung f 
ein Verfahren anzugeben, bei dem eine SchweiBverbindung 
35 (metallische Verbindung) zwischen der Gufimasse und 
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tern Deckel nur eine f ormschliissige Verbindung ange- 



20 
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1 den Fiigeflachen an Behalter und Deckel moglich wird, 
ohne daB der Behalter und der VerschluBdeckel auf 
zu hohe Temper aturen erwarmt werden, insbesondere 
auf Temperaturen, die KuhlungsmaBnahmen in anderen 

5 Bereichen von Behalter und VerschluBdeckel erforder- 
lich machen. 



Diese Aufgabe wird dadurch gelost, daB der GieBraum 
unter Uberdeckung der Fiigeflachen mit der schmelzf liissi- 

10 gen GuBmasse gefiillt wird und ein DurchfluB der GuBmasse 
eingestellt wird r bis die Fiigeflachen auf die SchweiBtem- 
peratur der fur Deckel und Behalter verwendeten Mate— 
rialien erwarmt werden , und daB danach unter Einhaltung 
eines vorgegebenen Fiillstandes im Giefiraum der Durch- 

15 fluB unterbrochen wird. 

Durch die vollstandige Fiillung des GieBraums und 
des Einstellens eines vorgegebenen Durchflusses kann 
an den Fiigeflachen die notwendige SchweiBtemperatur 
20 erreicht werden f ohne daB besondere Kiihlungsmafinahmexi 
erforderlich sind. 

Als metal lische Werkstoffe fur Behalter und Verschlufi- 
deckel kommen eisenhaltige Werkstoffe, wie z. B. 
25 C-Stahl, Edelstahl, SpharoguB, Si-GuB, austenitisches 
Gufieisen f und Nichteisenmetalle f wie z. B. Kupfer 
und Aluminium und Legierungen hiervon, in Frage. 
Vorzugsweise werden fur Behalter und VerschluBdeckel 
dieselben Werkstoffe verwendet. Als GuBmasse werden 
dieselben Werkstoffe oder artahnliche Werkstoffe 
eingesetzt, wie sie fur Grundkorper und AbschluBdeckel 
verwendet worden sind. Das Schweiflgut sollte dieselbe 
Korrosionsf estigkeit besitzen wie Behalter und Ver- 
schluBdeckel • 
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1 Das erf indungsgemaBe Verfahren kann auch bei Behaltern 
angewendet werden, bei denen der Behal tergrundkorper 
aus einem nicht-korrosionsf esten metal lischen Werkstoff 
und einer diesen Grundkorper umgebenden Schicht aus 

5 einem korrosionsf esten Werkstoff besteht. Die Aufnahme- 
offnung des Behalters wird zunachst durch einen innen 
liegenden zweiten VerschluBdeckel geschlossen und 
danach mit dem VerschluBdeckel , der dann mit der 
auflen liegenden korrosionsf esten Schicht gemaB dem 

0 vor liegenden Verfahren verbunden wird* Geeignet sind 
auch VerschluBdeckel aus nicht korrosionsf esten Werk- 
stoffen, die mit einer f esthaf tenden Schicht aus 
korrosionsf estem Werkstoff ummantelt sind. 

5 Auch bei der vorliegenden Verf ahrensf iihrung konnen 
zumindest die Fugeflachen vor Eingiefien der Gufimasse 
vorgewarmt werden; jedoch nicht auf eine im Bereich 
der Schmelztemperatur liegende Temper atur. 

Es ist moglich, die aus dem GieBraum f lieBende Schmelze 
vom Behalter abzuziehen; es ist jedoch von Vorteil, 
die durch den GieBraum flieBende Schmelze in einem 
Aufnahmeraum des Behalter-Deckel-Systems auf zuf angen , 
da dann die fur die Erwarmung erf orderliche durchf lieBen- 
de Schmelze in den verschlossenen Behalter integriert 
ist und somit abtransportiert werden kann. 

Bei der Verf ahrensf uhrung ist es moglich, zunachst 
den GieBraum vollstandig aufzufiillen und danach den 
Durchf luB . beginnen zu lassen. Andererseits ist es 
moglich, daB der Durchflufi bereits bei Fiillung des 
GieBraumes beginnt, wobei jedoch die Einfiil Irate 
zunachst groBer ist als die Durchf luBrate, damit 
eine vollstandige Auffiillung des GieBraums zu Beginn 
des GieBvorganges erreicht wird. 

Es ist moglich, daB der GieBraum durch Behalter, 
VerschluBdeckel und eine nach Aufbau der Verbindung 
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abnehmbare Form bestiinmt wird. Andererseits ist es 
moglich, dafi der Giefiraum allein durch den Behalter 
und den Verschlufideckel bestimmt wird. 

Die Erfindung richtet sich auch auf einen Behalter 
zum Transport und/oder Langzeitlagerung von radioakti- 
ven Stoffen, bei deiri im Bereich der Fiigeflachen ein 
Giefiraum zur Aufnahme einer schmel zf liissigen Gufimasse 
vorgesehen ist, die nach ihrem Erstarren eine Ver- 
bindung zwischen Behalter und Verschlufideckel aufbaut. 
Bei der Vorrichtung gemafi der EP-A1 O 042 882 liegt 
eine f ormschliissige Verbindung ohne Erschmel zen an 
den Fiigeflachen vor. 

Bei dem erf indungsgemafien Behalter ist vorgesehen , 
dafi der Giefiraum zumindest teilweise durch erhebungs- 
und/oder ausnehmungsf reie Fiigeflachen an Behalter 
bzw. Verschlufideckel begrenzt ist und mit mindestens 
einer Einlauf of f nung und mindestens einer Ablauf of f nung 
versehen ist und die Fiigeflachen iiber die Gufimasse 
miteinander verschweiflt sind. 

Urn die fur das Erreichen einer bestimmten Temperatur 
erf orderliche Durchf lufimenge beim Schliefien sicher 
einhalten zu konnen, ist es zweckmafiig, iiber Vorver — 
suche die erf orderliche Durchf lufimenge zu bestimmen 
und dann die Vorrichtung so zu gestalten, dafi dem 
Giefiraum iiber die Ablauf of f nung ein Auf nahroeraum 
nachgeschaltet ist, dessen Volumen durch die durch 
den Giefiraum durchzusetzende Durchf lufimenge bestimmt: 
ist . 

Dabei ist es moglich, dafi der Aufnahmeraum in dem 
verschlossenen Behalter, d. h. im Behalter selbst 
oder im Verschlufideckel, vorgesehen ist oder durch 
eine vom Behalter abnehmbare Gufiform bestimmt ist. 
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In Abhangigkeit von der Deckelkonf iguration kann 
der GieBraum axial zur Stirnflache oder radial zur 
Mantelflache des verschlossenen Behalters ausgerichtet 
oder geneigt sein. Bei dieser Ausf iihrungsf orm stehen 
die Fiigeflachen einander gegeniiber und der Zwischenraum 
ist mit der GuBmasse ausgefiillt. 

Andererseits ist es auch moglich, dafi an den Stirnflachen 
des Behalters und des Deckels nicht gegeniiberstehende 
Fugeflachen ausgebildet sind und die GuBmasse beide 
Fiigeflachen iibergreift. 

Es ist z. B. moglich, daB die Fiigeflachen eine Lippe 
mit geneigten Flanken bilden, in einer Radialebene 
liegen oder in einer zur Behalterachse geneigten 
Ebene liegen. Es mufi nur sichergestel 1 t werden, daB 
die VerguBmasse in ausreichender Starke beide Fiige- 
flachen iibergreift. 

»j 

Die Erfindung soil nun anhand der beigefiigten Figuren 
genauer erlautert werden. Es zeigt: 

Figur 1 

einen Teilschnitt durch einen Behalter mit radialem 
GieBraum, 

Figur 2 

einen Schnitt langs der Linie II-II in Figur 1, 
Figur 3 

einen Teilschnitt durch einen Behalter mit in einer 
gesonderten Form ausgebildeten Auf nahmeraum mit einge- 
fiillter Schmelze, 

Figur 4 

einen Teilschnitt durch eine Ausf iihrungsf orm des 
Behalters mit in dem Deckel ausgebildeten Auf nahmeraum, 
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Figur 5 

einen Teilschnitt mit in einer gesonderten Form umgos- 
senen Lippe und 



Figur 6 

einen Teilschnitt mit einer in Behalter und Deckel 
integrierten Form umgossenen Lippe. 

10 Figur 1 zeigt einen Behalter 1 mit aufgesetztem Ver- 
schlu&deckel 2, der bei der gezeigten Ausf iihrungsf orm 
unter Auf rechterhaltung eines sich radial erstrecken- 
den GieBspaltes 3 auf einen Gewindeansatz lb des 
Behalters auf geschraubt ist. Andere Techniken zur 

15 Vormontage und Deckelf ixierung sind denkbar, wie 
z. B- K 1 enunverbindungen . 

fiber Behalter und Deckel ist eine geteilte GuBform 4 
geschoben, die eine Einlauf of f nung 4a und eine Auslauf - 

20 off nung 4b aufweist und der en Gufispalt der Geometrie 
des GieBspaltes 3 entspricht. Der Auslauf of f nung 
4b ist eine Einf riereinrichtung 5 zugeordnet, die 
schematisch als eine von Wasser durchf lossene Kiihl- 
schlange dargestellt ist. Die Ablauf of f nung 4b kann 

25 weiterhin durch einen nicht gezeigten Schieber oder 
einen Stopfen verschlossen werden. Der Querschnitt 
der Offnung 4a ist grofler als der Querschnitt der 
Offnung 4b. Selbstverstandlich konnen mehrere Ein- 
und Auslauf of fnungen vorgesehen sein. Nach einer 

30 

vorzugsweisen geringen Vorwarmung der einander gegen- 
iiberstehenden Fiigeflachen 2a und la durch eine nicht: 
gezeigte elektrische, insbesondere induktive Heizung 
oder andere Vorwarmemittel, wird bei noch verschlos — 
sener Auslauf of f nung 4b der Fugespalt mit Schmelzgut 

35 

ausgegossen und dann die Auslauf of f nung 4b geoffnet. 



5 
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Die abflieflende Schmelze, die einen Teil ihrer Warme 
auf die Fiigeflachen la und 2a ubertragen hat, wird 
durch kontinuierlich uber die Einlauf of f nung 4a nachge- 
speiste Schmelze ersetzt, so da8 der Giefcspalt 3 
fortlaufend mit frischer Schmelze gefiillt bleibt. 
Sind die Fiigeflachen so weit aufgeheizt, dafl kein 
nennenswerter Warme libergang von der Schmelze zu den 
Fiigeflachen hin mehr stattfindet, wird die Ablauf- 
offnung 4b geschlossen, die Einf riereinrichtung 5 
mit Wasser beaufschlagt und gleichzeitig die Zufuhr 
frischer Schmelze eingestellt. In diesem Zustand 
weisen die Fiigeflachen ebenfalls Schmel ztemperatur 
auf f so dafi nach der Erstarrung eine innige metal lische 
Verbindung ( Schweiflverbindung) zwischen Schmelze 
und den Behalterbauteilen vorliegt. Danach wird die 
Form geoffnet und abgezogen; die verbleibenden Guflnasen 
konnen dahn abgetrennt werden. Die erf orderliche 
Durchf luBmenge kann durch Erfassung der Temperaturen 
an den Fiigeflachen geregelt oder durch Vorversuche 
ermittelt werden. 

Bei der in der Figur 3 gezeigten Ausf uhrungsf orm 
ist ein Behalter 5 mit einer stuf enartigen Erweiterung 
5a an seiner Stirnseite versehen. Auf der Stufe 5a 
liegt ein VerschluBdeckel 6 auf, der zu seiner Stirnseite 
hin mit einem in seinem Durchmesser reduzierten Abschnitt 
6a versehen ist. Damit wird zwischen Behalter 5 und 
Deckel 6 ein sich axial erstreckender GieBspalt oder 
Fugespalt 7 mit einander gegeniiberstehenden Fiigeflachen 
5b und 6b aufgebaut. 

Das untere Ende des Fiigespalts 7 steht liber mehrere 
sich unter einem Winkel schrag durch die Wandung 
des Behalters 5 hindurch erstreckende Auslauf kanale 
5c mit dem Grunde eines Auf nahmeraums 8 in Verbindung, 
der in einer am oberen Ende des Behalters angeordneten 
Ringform 9 ausgebildet ist- Der Aufnahmeraum 8 weist 
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einen im Volumen kleineren unteren Abschnitt 8a und 
einen Abschnitt 8b groBeren Teilvolumens auf , so 
daB bei gefiilltem Auf nahmeraum 8 der groBere Warmein- 
halt am freien Ende des Behalters angeordnet ist. 
Das Volumen des Auf nahmeraums 8 entspricht dem Durch- 
flufivolumen, das fur die gewiinschte Aufwarmung der 
Fiigeflachen 5b und 6b erf order lich ist. Die Lange 
der Ausf luBkanale 5c entspricht mindestens der Tiefe 
des Fiigespalts 7, damit vergleichbare Korrosionswege 
vorliegen; wie bei der gezeigten Ausf iihrungsf orm 
werden sie jedoch vorzugsweise langer als die Tiefe 
des Giefispaltes ausgefiihrt. 

Nach einer eventuellen Vorwarmung der Fiigeflachen 
5b und 6b wird die GuBmasse zunachst in einer so 
grofien Menge in den Spalt 7 eingegossen r daB trotz 
der durch die Ablaufk'anale 5c abf lieflenden Schmelze 
der Giefispalt 7 schnell aufgefullt wird, Danach wird 
entsprechend des Abf lusses liber die Kanale 5c fortlaufend 
Schmelze in den Giefispalt 7 gegossen, bis die abge— 
flossene und damit abgekuhlte Schmelze im Auf nahmeraum 
8 den gleichen Fliissigkeitsspiegel erreicht wie die 
Schmelze im Fiigespalt. Nach Auffiillen des Auf nahme- 
raums 8 ist sichergestellt, daB die Fugeflachen 5b 
und 6b die fur die Verbindung angestrebte Tempera- 
tur aufweisen. 

Bei der in der Figur 4 gezeigten Ausf iihrungsf orm 
liegt ebenfalls ein Deckel lO auf einer Abstufung 
11a eines Behalters 11. Der Deckel ist mit einem 
in seinem Durchmesser verringerten Abschnitt 10a 
versehen, so daB wieder ein sich axial erstreckender 
Giefispalt 12 bestimmt ist. Bei der in der Figur 4 
gezeigten Ausf uhrungsf orm liegen Ablaufkanale lOc 
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im Deckel selbst und fiihren zu einem im Deckel vorge- 
sehenen Auf nahmeraum 13, der seinerseits fiber Entlfif- 
tungskanale 14 zum Behalterinneren hin entliiftet 
werden kann. Die in den Auf nahmeraum 13 eingefiihrte 
Schinelze tragt zur Abdichtung und Verbindung bei. 

Bei den Ausf iihrungsf ormen nach Piguren 3 und 4 kann 
die Spaltbreite auch durch einen entsprechenden Rfick- 
sprung im Deckel vergroflert werden. 

Bei der in der Figur 5 gezeigten Ausf iihrungsf orm 
weist ein Behalter 15 an seiner Stirnflache eine 
vorstehende umlaufende Teillippe 15a auf, der eine 
entsprechende Teillippe 16a an einem Verschlufideckel 16 
zugeordnet ist, so dafi beide Teillippen 15a und 16a 
eine von der Beruhrlinie durchsetzte Lippe 17 mit 
geneigten Fugeflachen 17a und 17b bilden (siehe Figur 5). 
Mit Abstand von der Lippe 17 ist in der Auflenwandung 
des Behalters 15 eine Abstufung 15b vorgesehen und 
ist in der DeckelauBenseite eine Ringnut 16b ausgebil- 
det. In die Abstufung 15b und die Ringnut 16b greift 
eine abnehmbare Form 18 ein, die mit den Fugeflachen 
17a und 17b einen ringformigen Giefispalt 19 mit V-for- 
migen Querschnitt fiber der Lippe 17 bestimmt. Dem 
GieBspalt sind eine Einlauf of f nung 18a und eine Viel- 
zahl von Ablauf kanalen 18b zugeordnet, Bei dieser 
Ausf uhrungsf orm wird die Schmelze in grofierer Menge 
in den Giefispalt 19 eingefiillt, so dafi dieser schnel 1 
aufgefullt wird und danach wird so viel Schmelze 
nachgegossen, wie fiber die Kanale 18b ablauft, bis 
die Fugeflachen 17a und 17b die erf orderliche Temperatur 
erreicht haben. Auch bei dieser Ausf iihrungsf orm kann 
ein Auf nahmeraum im Behalter und/oder VerschluBdecke 1 
vorgesehen sein. 
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1 Wahrend bei der Ausf iihrungsf orm gemaB Figur 5 eine 

gesonderte Form erforderlich ist, ist bei der Ausfiihrungs- 
form gemaB Figur 6 die Form fur den GieBspalt 20 
in einen Behalter 21 und einen Deckel 22 integrierfc. 
5 Auch hier ist eine Lippe 23/ vergleichbar der Lippe 17 
aus Figur 5, vorgesehen, jedoch wird der GieBraum 
durch einen umlaufenden Kragen 21a des Behalters 21 
und einen umlaufenden Kragen 22a des Deckels 22 begrenzt, 
wobei die Kragen einstiickig mit den zugeordneten 
10 Bauteilen ausgebildet sind. Am Fufie der Kragen sind 
wieder Ablaufkanale 21b bzw. 22b ausgebildet. Bei 
dieser Ausf iihrungsf orm kann die in den vom Kragen 
22a gebildeten Zylinderraum ablaufende GuBmenge am 
Behalter verbleiben und mit diesem gelagert werden. 

15 

Bei den Ausf iihrungsf ormen gemaB Figuren 5 und 6 wer- 
den die Offnungen 18b bzw, 21b und 22b zur Unterbre- 
chung des Durchflusses durch nicht gezeigte Stopfen 
oder andere von aufien angreifende Schliefimittel ge- 
20 schlossen. Bei der Ausf iihrungsf orm gemafl Figur 4 

ist ein SchlieBen der Entliif tungsof f nungen 14 nicht 
erforderlich^ da nur eine solche Schmelzgutmenge 
eingefiillt wird, bis der Aufnahmeraum 13 gefiillt 
ist. 
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